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mit reinem Ammoniumoxalat (z. B. ,pro analysi® von
Kahlbaum oder Merck) bis zur Sittigung, stellt einen
6 cm langen, etwa 0,3 mun dicken, zuvor ausgeglithlen
und in Methylalkoholdampf reduzierten, einmal umge-
hogenen Draht aus reinem Kupfer (s. obeu) hinein, so
dul3 er, von der Iliissigkeit bedeckt, bis fast an deren
Obertfliiche reicht, zieht das Rohr aus, evakuiert es mit
der Wasserstrahlluftpumpe, schmilzt es ab und erwirmt
es 24 bis 36 Stunden (bei weniger als '/, y Hg) auf 50
bis 60*. Nach dem Offnen des Rohres wird der Draht
herausgenommen, durch viermaliges, je [iinf Minuten
withrendes ruhiges Einsiellen in Wasser gewaschen und
twei Dbis drei Stunden in einem kleinen Gefdfl iiber
Phosphorpentoxyd bei gewohnlicher Temperatur ge-
trocknet. Das Abdestillieren des Quecksilbers geschieht
wie oben angegeben.

Das Quecksilberdestillat wird (s. oben) entweder in
Jodid verwandelt oder, wenn es mit der Lupe zu
sehen ist, also wahrscheinlich mehr als 5/100 y wiegt und
zur kolorimetrischen Bestimmung ausreicht, in Quecksil-
berchlorid iibergefithrt. Man 10st es in einem moglichst
engen Rohr in % cem Chlorwasser, wozu zehn Minuten
hinreichen, bldst die Losung aus der Verengung heraus,
spiilt mit einigen Tropfen Wasser nach und vertreibt
den Chloriiberschuf3 restios mit Luft’). Diese wird in

8) Nicht mit Koblendioxyd, welches das Kolorimelrieren
storen wiirde.

kleinen Blasen durch eine Kapillare wéhrend zwei bis
drei Stunden in die Fliissigkeit geleitet, wobei man der
lastigen Blasenbildung durch Einstellen eines Glas-
stibchens entgegenwirkt.

Die Losung wird mit einem Troplen kaltgesiittigter
Harnstofflosung versetzt, im *¢-cem-Tauchgefafd des Kolo-
rimeters®) aut /4 ccm gebracht und nach Zugehen eines
Troptens Carbazonlosung schnell bei gelbem Lichte
kolorimetriert. Zur Vergleichslgsung, die je nach der
Menge des zu bestimmenden Quecksilbers /1o oder 30 y
Hg in % ccm enthalt, gibt man auch erst unmittelbar vor
der Messung Harnstoff und Carbazon. Wegen der Ver-
giinglichkeit der Firbung muf3 alles in zehn Minuten be-
endet sein,

So durchgefiihrt, liefert die Bestimmung gute Er-

gebnisse: L% 3 4 5
Angewandl y Quecksilber . . 1 0,4 0,5 0,00 0,04
Gefunden y Quecksilber 095 0,4 0,5 0,06 0,01
Die Vergleichslgsung enthiejt

in % cem y Quecksilber . . 0,3 0,5 0,1 0,1 0,1

Zusammenfassung: Analysenverfuhren zur
quantitativen Bestimmung kleiner Quecksilbermengen
bis hinab zu 3/i00 o0 Mg und zur qualitativen Schétzung
bis zu 7/1000 000 MK, . [A.GS.]

9) Steht nur ein 1-ccm-Gefdll vou gleicher Tiefe zur Ver-
fiigung, so verringert sich die Emplindlichkeit der Bestim-
mung etwa auf die Hilfte.
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Hauptversammlung des Iron and Steel Institute
London, 3. und 4. Mai 1928,
Vorgitzeuder: Benjamin Talbol.

In sciner Presidential Address gab Talbot einen Uber-
blick iiber die Entwicklung des basischen Frischherdverfahrens.

Bericiit des Ausschusses iiber die Helerogenilit von Stahl-
hlocken.

Die Eigenschaften der Stahlblocke werden stark beeinfluf!
durch dio verwendete GuBiorm. Fiir jede Art von Stahlblécken
gibt es eine giinstigste GuBform, und die Konstruktion dieser
Form hiingt von der Zusammensetzung des Stahls und der
spiteren Verwendung des darin erzeugten Stahiblocks ab. Die
fir einen bestimmten Zweck glinstigste GuBform kann nicht
genau angegeben werden, solange man nicht die Erstarrungs-
erscheinungen vollstindig kennt. Die Guiform hat zun#chst
dio Aufgabe, als Behalter fiir den geschmolzenen Stahl zu
dienen, der nach dem Erstarren in der geeigneten Form fiir
die weitere Bearbeitung vorliegen soll. Eine weitere Auf-
gabe der Gufiform besteht darin, Widrme vom geschmolzenen
Stahl aufzunehmen uud von =ciner Oberfliche abzuleiten. Bei
der Konstruktion der Guformen mufl man beriicksichtigen,
daf3 der Stahlblock méglichst frei von Hohlriiumen sein mufl;
er mufl sich leicht bearbeiten lassen, schwache Stellen sollen
moglichst nicht auitreten. Es miissen hier die Spannungen bei
der Abkiihlung und auch die Seigerungen beriicksichtigt
werden. Die Neigerung hiéngt nicht nur von der che-
mischen  Zusammeunsetzung des Stahls ab, sondern auch
von der Abkiihlungsgeschwindigkeit. Die heutigen Ver-
faliren der Stahlerzeugung sind in der Hauptsache auf
empirischen Grundlagen eutwickelt worden, und erst in den
lotzten Jahiren hat man erkannt, dafl wan eine héhere Howo-
geniliit im Enderzeugnis durch verbesserte Verfahren erzielen
mul. Der Ausschuf} betont besonders die Bedeutung der Be-
stinnmung und Kontrolle der Temperatur des flussigen Stahls.
Die im Ofen herrschende Temperatur beeiuflufit die Reaktionen
weilgehend. Es wird hier besonders auf die Bedeutung der
Pyrometrio hingewiesen. Die Eigenschaften der Stahlblocke
werden durch die Giefitemperatur, sowie die Geschwindigkeit
des GieBlens stark beeinfluit. Die Untersuchungen erstreckien
sich dann auf den  Einfluf  von Nickel, Nickel-Chrom,
Nickel-Chrom-Molybdiin  auf  die Eigenschaften der Stahl-

blicke. Die Abweichungen im Gehalt an Kohlenstolf, Schwefel
und Phosphor in den verschiedenen Teilen der Blocke sind
um so grolier, je grofer die Blocke werden. Anwesenheit von
Nickel und Chrom scheint die Neigung zu Seigerungen zu ver-
ringern. Die Seigerung von Nickel ist von der gleichen Grolien-
ordnung wie die von Mangan in einfachen Kohlenstoffstihlen.
Mangan verbindet sich mit Schwefel, zum Teil auch mit Kohlen-
stoff; die Hauptmenge des Mangans ist aber in der
festen Losung enthalten. Ahnlich ist Nickel auch nur im
Eisen geldst und bildet keine Verbindungen mit den andern
Elementen. Die Gleichgewichtsdiagramme Eisen-Mangan und
Eisen-Nickel zeigen bei den in Betracht kommenden geringen
Mengen die Form einfacher fester Losungen. Die Abscheidung
von Nickel scheint daher von geringerem Einflufl zu sein; auch
Chrom wird sich in geringemm Malle abscheiden. Die Unter-
suchung iiber den Einflufi voun Molybddn zeigt eine deutliche
Neigung zu Seigerungen. s entspricht dies dem Verhiiltnis
der andern zu Seigerungen neigenden Elemente. —

V. Harbord, London: ,Vergleich der wichiiysten Ver-
fahren zur Reinigung von Hochofengasen.

Man kann die (iasreinigungsanlagen in zwei Hauplgruppet
einteilen, die Trockenreiniger und die Nafreiniger. Bei den
ersteren unterscheidet man Anlagen, welche das Gas filtrieren,
und Anlagen, die den Staub aus dem G(ias durch elektrische
Fillung beseitigen. Auflerdem unterscheidet man die Reini-
gungsanlagen danach, ob sie imstande sind, das heille Gas zu
reinigen und so dessen Wiirme zu erhalten, oder ob eine vor-
herige Abkiihlung des Gases vor der Reinigung notwendig ist.
Die besten Erfolge werden durch den Reiniger von Hal-
berg-Beth erzielt oder durch Waschaniagen, die aus dem
Rieseiturm und Theisen-Desintegratoren bestehen.  Nal-
reiniger mit Rieseltirimen allein oder elekirische Reiniger
konnen das Gas bis auf 0,4—0,5 g im Kubikmefer reinigen.
Die Vorteile bei Verwendung des so gereiniglen Gases gegen-
iiber ungereinigtem Gas sind bei der Verbrennung sehr grofl.
Fiir Kesselzwecke gibt ein Gas mit nicht mehr als 0,2 g Siaub
im Kubikmeter befriedigende Ergebnisse. Hinsichtlich des
Kraftverbrauchs sind die elektrostatischen Reiniger die besten.
Es folgen dabpn der Brassert-Turm- und die Rieselreiniger,
dann die Halberg-13eth-Reiniger und der Reiniger nach
Zschocke Am ungiinstigsten hinsichtlich des Kraftverbrauchs
sind die Anlagen mit Rieselturm und T heisen - Desintegra-
toren. In den Fillen, in denen es geniigt, den Staubgehalt im
Gas auf 0,5 g/cbm herabzusetzen, kaun dies durch Riescl-
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anlagen oder Desintegratoren oder durch elektrische Fallung
erreicht werden. Ist ein geringerer Staubgehalt erforderlich,
dann mufl man eine Reinigungsanlage mit Desintegraloren oder
dio Filtration nach Halberg-Beth vornehmen. Der
Kling-Weidlein-Reiniger kann nur als Vorreiniger an-
gesehen werden, der in Verbindung mit einer andern Reini-
gungsanlage verwendet wird. Die Anlagekosten dieses Reinigers
sind zu groffi. Die Betriebskosten sind bei den elektrischen
Reinigungsanlagen geringer, als bei den meisten andern Kon-
strnktionen, aber der durchschnittliche Staubgehalt ist hoher.
Der Warmeinhalt des Gases wird wohl erzielt, aber die Ver-
wendung und Bearbeitung des trockenen Staubes bietet manche
Nachteile. Auch sind die Anlagekosten fiir die elektrische
Gasreinigung noch sehr hoch. Die wirksamste Nafitrocknung
erzielt man durch Kombination von Turm und Desintegrator;
die Betriebskosten dieser Anlagen sind jedoch mit Ausnahme
der Halberg-Beth-Anlage hoher, als bei den andern
Reinigern. Der Halberg-Beth-Reiniger gibt einen
niedrigen Staubgehalt; die einzigen Einwénde gegen dieses
Verfahren sind die hohen Anlagekosten und die schwere
Handhabung des trockenen Staubs. —

H. L. Tapsell, Teddington: ,Die Ermiidungseigenschaflen
ron Stahl mit 0.17% Kohlensloff bei verschiedenen Tempe-
rafuren und verschiedenen mitlleren Zugspannungen.

Vortr. berichtet iiber eine Reihe von Untersuchungen, die
im National Physical Laboratory an einem normalen Kohlen-
stoffstahl mit 0,17% Kohlenstoft durchgefiihrt wurden, um
fesizustellen, wie die Ermiidungsgrenze von den Anderungen
der Zugspannung abhdéngt. Die Versuche wurden mit einer
H aigh-Maschine durchgefiihrt, die 2400 Umdrehungen in der
Minuto macht. Die Ermiidungsgrenzen wurden bei verschie-
denen Zugspannungen und Temperaturen bis zu 500° ermittelt
unter Zugrundelegung der bei 10—7 Touren erzielten Festigkeit.
Oberhalb 300° scheint die Ermiidungsgrenze von der Ge-
schwindigkeit der Wechselbeanspruchung abhéngig zu sein. Bei
Temperaturen bis zu 200 oder 250° ist die praktische Er-
miidungsgrenze bei verschiedenen Zugspannungen abhiéngig
von der statischen Proportionalititsgrenze; fiir Temperaturen
bis zu 200° #éindert sich die praktische Ermiidungsgrenze nicht
merklich. Oberhalb 2000 ist die praktische Ermiidungsgrenze
abhiingig von der geeignelen Priifspannung oder der Pro-
portionalitédtsgrenze. - -

J H.Jones, J. G. King und F. S. Sinnatt, Green-
wich: .,Die Reaktionsfihigkeit von Koks.*

Die Reaktionsidhigkeit von Koks kann definiert werden
als das Mafl der Reaklionsgeschwindigkeit zwischen Koks und
Kohlendioxyd, wiihrend der Ausdruck Verbrennbarkeit fiir
die Reaktion zwischen Koks und Sauerstoff vorbehalten sein
soll. Bei der Untersuchung der Reaktionsfihigkeit des Kokses
wurden die Werte der Reaktionsfihigkeit angegeben durch das
Volumen Kohlenmonoxyd, welches erzeugt wird, wenn ein
bestimmtes Volumen Kohlendioxyd mit konstanter Geschwindig-
keit iiber cin bestimmtes Volumen Koks geleitet wird, der auf
bestimmter Temperatur gehalten ist. Der Wert der vorliegen-
den Untersuchung liegt in der Sammlung der Versuchsergeb-
nisse an Kokssorten von bekanntem technischen Wert. Die
theoretische Deutung wird erschwert durch den Umstand, dafl
man unter gegebenen Verhiltnissen nicht sicher eine Reakti-
vierung hervorrufen kann. Der Aschengehalt des Kokses
scheint die Vorgidnge zu beeinflussen. Die einzige Hypothese,
die man zur Kldrung der Erscheinungen anfiihren kann, beruht
auf der Annahme der Adsorption einer Gasschicht durch die
aktive Oberfliche des Kokses, denn man kann keine
Anderung der Kohlenstoffmodifikationen annehmen bei der
geringen Wirmebehandlung und bei der raschen Abnalime der
Reaktionsfihigkeit nach dem Uberleiten vou Kohlensiure.
Unter der Annahme einer diskontinuierlichen aktiven Ober-
fliche des Kokses und einiger aktiver Stellen kann man eine
Erkldrung fiir die Erscheinungen der Reaktivierung und der
Oxydation bei tiefer Temperatur geben. —

Dr. W. H. Hatfield, Sheftield: ,Hilzebestdndige Stihle.*

In Ergéinzung einer friiheren Arbeit iiber die Widerstands-
tiahigkeit von Stdhlen mit Chrom-, Chrom-Silicium-, Chrom-
Nickel-, Chrom-Nickel-Silicium- und Chrom-Nickel-Woltram-
susiitzen gegen Korrodierende (ase bei hohen Temperaturen,

untersuchte Vortr., wie die mechanischen Eigenschaften von
Stdhlen bei hohen Temperaturen durch Zusatz der genannten
Elemente verindert werden. Wihrend die genannten Stall-
legierungen alle eine merkliche Widerstandsfihigkeit gegen
chemische Angriffe zeigten, waren sie hinsichitlich ihrer Festig-
keit bei hohen Temperaturen sehr verschieden. Einige dieser
Legierungen zeigten auch bei hohen Temperaturen neben der
guten Widerstandsfihigkeit gegen chemischen Angriff auch
hohe Festigkeit, so daBl sie den Anforderungen an wiirme-
bestédndige Stihle geniigten. Die Untersuchungen wurden bei
800° durchgefithrt. Vortr. gibt die bei den verschiedenen
Stahllegierungen erhaltenen Festigkeitswerte an und erortert
dann die Frage, wieso die Eigenschaften des Stahls durch die
hohe Temperatur gedndert wird und warum die Zusatzelemente
die Eigenschaften des Stahls bei hoher Temperatur in der
beobachteten Weise beeinflussen. Diese Fragen stehen in
engem Zusammenhang mit der Erkenntnis iiber die Natur der
Kohiision, die wieder mit der Natur der Atome und Elektronen
zusammenhiingt. Wird ein der Zugpriifung unterworfenes
Probestiick gespannt, dann tritt ein Atomplatzwechsel ein, der
zur elastischen Deformation fiihrt. Bei Uberschreilen cines
bestimmten Zuges tritt plastische Deformation auf. Mit dieser
ist ein Gleiten langs bestimmter Ebenen verbundeun. Bei ge-
niigend hoher Zugspannung geht die Deformation bis zum Bruch
weiter. Bei hohen Temperaturen ist die zur Uberwindung der
interatomistischen Krifte erforderliche Kraft geringer infolge
der Anderungen dieser Atomkrifte mit der Temperatur. Bei
statischen Belastungen unterhalb der Flieigrenze wird sich das
Probestiick zuniichst elastisch ausdehnen, hierauf tritt plastische
Ausdehnung ein, bis die Gegenwirkung infolge des Wider-
stands gegen die Gleitung im Gleichgewicht mit der Belastung
steht. Bei noch griéflerer Belastung kann sich dieses Gleich-
gewicht nicht einstellen, das Probestfick dehnt sich weiter aus,
bis Bruch eintritt. Mit zunehmender Temperatur nimmt der
Gleitwiderstand ab. Bei raschen Wechselbelastungen wie bei
normalen Kurzzeit-Zugfestigkeits-Priifungen hat das Probestiick
nicht geniigend Zeit, sich so zu deformieren, wie es der Tempe-
ratur und dem Zug entspricht. Die fiir den Bruch erforderliche
Belastung ist daher gréfier als bei Dauerbelastung; die Diffe-
renz zwischen diesen beiden Belastungen ist um so gréfler, je
h8her die Temperatur und die Geschwindigkeit der Belastung
ist. Nickel ist ein Element mit einem dem Eisen &hnlichen
Atom. Es kristallisiert bei hoher Temperatur in der gleichen
Form, und man sollte daher nicht erwarten, daBl es bei Zusatz
zu Eisen dessen Festigkeit bei hoher Temperatur steigert. Es
ist eine interessante Beobachtung, daff bei einem krilischen
Nickelgehalt die Festigkeit des Eisens bei gewéhnlicher Tempe-
ratur auf das Finffache steigen kann, bei 800° ist aber der Ein-
fluB des Nickels nur gering. Chrom hat ebenfalls ein dem
Eisen verwandtes Atom, es kristallisiert. Die Versuche zeigen,
dafl weder bei normaler Temperatur, noch bei 800° (‘hrom
selbst in groBen Mengen Stahl hirtet, und doch bewirkt es eine
griBere Festigkeit bei hoher Temperatur. Aus den Versuchen
kann man ableiten, dafl Nickel nur geringen Einfluf auf die
Hirtung des Eisens ausiibt, Chrom noch weniger. Sind beide
Elemente gleichzeitig vorhanden, dann muf3 man bei 800" einc
viel grdflere Zugspannung anwenden, als bei reinem Eisen.
Setzt man eine geringe Wolframmenge demn Eisen zu, dann ist
die Wirkung fast zu vernachldssigen, ebenso, wemnn man
Wolfram bei Gegenwart von Chrom zusetzt oder bei Gegenwart
von Nickel. Man kann heute nur sagen, dafl das Wolfram ein
groBeres und schwereres Atom hat und durch seinen Zusatz die
Festigkeit des Eisens steigen miifite. Warum aber eine kritische
Beimischung von Kohlenstoff, Chrom und Nickel erforderlich
ist, kann noch nicht genau erkliirt werden. Wahr#cheinlich ist
der Einfluf am stiérksten, wenn Wolfram zu Legierungen zu-
gesetzt wird, in denen das Eisen im ganzen Temperaturgebiet
sich im y-Zustand befindet, da die austenitischen Stdhle die
besten sind. —

Thomas Swinden, Sheffield,
Derby: ,,Chromstahlschienen.*

Vortr. berichtet nun tiber Untersuchungen au den 1913 in
England eingefilhrten Chromstahlschienen. Die allinihliche
Entwicklung des Schienennetzes fithrte zu immer h#rterem
Materinl, insbesondere mufite die Steigerung des Kohlenstofi-
gehaltes beriicksichtigt werden. Fiir die Entwicklung der

und P. II. Johnson,



550

Versammlungsberichte

Zeitschr. fir angew.
Chemie, 41. J. 1928

Chromstahlschienen ist noch ein weites Feld vorhanden, und
dieses Material ist grade dort angebracht, wo stirkere Belastung
und Abnutzung in Betracht kommt. —

J. Swaun, Sheffield: ,,Uber den Einfluf von Silicium auf
wolframhaltigen Magnetstahl.”

Vortr. hat seine Untersuchungen an einem Magnetstahl
normaler Zusanmniensetzung durchgefiihrt (etwa 6% Wolfram
und nicht mehr als 0,74% Kohlenstoff, der Chromgehalt
schwankte zwischen 0 und 0,6%). Es Lkonnte gezeigt werden,
daf} die Verschlechterung des Wolframmagnetstahls mit iiblichem
Siliciumgehalt von 0,13% und beim Glithen oberhalb des ersten
Haltepunkts auf die allmihliche Bildung von freiem Wolfram-
Carbid zuriickzufithren ist, welches bei den gewdhnlichen
Hirtungstemperaturen nur sehr wenig 16slich in Austenit ist,
so daf} der Stahl betrdchtlich an Kohlenstoff- und Wolframgehalt
verliert. Das gebildete Wolfram-Carbid scheidet sich bei
20stiindigem Verweilen bei 980--1000° aus. Ein Siliciumgehalt
von etwa 0,25% und dariiber verzoégert die Carbidabscheidung,
- verhindert sie aber micht. Silicium in einer Menge von 0,6%
beeinfluf}t die magnetischen Eigenschaften nicht schidlich, viel-
leicht ist sogar eine giinstige Wirkung vorhanden. Bei derselben
Koerzitivkraft, die ein Stahl mit 0,5% Silicium zeigt, gibt
Siliciumgehalt von 1% eine um etwa 1000 Einheiten geringere
Remanenz. Fiir die Herstellung von Magnetstahl muff man eine
Erwiirmungstemperatur von 1200° anwenden, wenn man den
gréfiten Nutzeffekt erreichen will. ~Wohl verringert 1%
Silicium den Verlust an Koerzitivkraft durch Glithen auf etwa
die Hilfte, aber diese wird wieder aufgehoben durch die
schlechteren magnetischen Eigenschaften des Stahls. Die an
einigen Proben erhaltenen Ergebnisse deuten darauf hin, daf
die durch Altern im Siliciumstahl hervorgerufenen Verluste
viel geringer sind, als in Stihlen ohne merklichen Gehalt an
Silicium. Die Wirkung des Siliciums bei der Verzégerung der
Wollram-Carbid-Ausscheidung gibt die Grundlage fiir die Er-
klarung der grofleren Volumendnderung bei der Hirtung von
Wolframstahlplatten. —

Edgar C. Evans und F. J. Bailay, London: ,Hochofen-
ergebnisse und ihre Auswerfung.”

Die Frgebnisse von 20 im Betrieb befindlichen Hochofen
wurden 1iteinander verglichen und auf eine gemeinsame
Basis gebracht hinsichtlich der Beziehungen zwischen Ausbeute
vud Brennstoffverbrauch. Es konnte festgestellt werden, daf3
unter sonst gleichen Bedingungen bei ldngerer Kontakizeit
zwischen reduzierenden Gasen und Erz der Brennstoffverbrauch
geringer jst. Die Kontaktzeit wird beeinflufit durch die Arbeits-
zeit des Ofens, die Vorbereitung der Charge vor dem Chargieren,
durch die Art des Chargierens, durch die Ofenwiinde und durch
die Koksqualitit. Die unwirtschaftlichste Art zur Erzielung
der wirksamen Kontakizeit ist langsamer Ofengang, da hierbei
die #dufleren Wirmeverluste je Tonne des in der Zeiteinheit
erzeugten Roheisens gréfler sind. Die Kohlenmenge zum Aus-
gleich der #dufleren Wirmeverluste in der Herdzone ist um-
gekehrt proportional dem Herddurchmesser, so dafi bei (fen
mit gleicher wirksamer Kontaktzeit zwischen reduzierenden
Gasen und Erz und gleicher Eisenausbeute je Quadratfufl Herd-
fliche und Stunde kleinere Ofen unwirtschaftlicher sind, als
orofle. Die Qualitit des Eisens hat, sofern sie sich durch den
Prozentgehalt an Silicium ausdriickt, grofien Einflufi auf den
Wirmeverbrauch des Ofens. Es wurde auch der Einfluf§ des
Trocken-Gebldsewinds untersucht. Die Ergebnisse zeigen eine
bessere Wirnmewirlschaftlichkeit. Vortr. verweisen auf die neuen
Unfersuchungen von W. A.Bone, .Reeve undH.L.Saun-
ders, welche zeigten, da3 Zusatz von 2% Wasserstotf zu der
Ilochofengasmischung die Reduktion der Erze bei der Versuchs-
lemperatur vou 550° merklich beeinflufit. —

J EHolgateund R.R.F. Walton, New Castle (Natal):
»Hochofenpraxis in Nalal“

Vortr. beschreiben die Arbeitsweise einer Hochofenanlage
in New Castle, die der Union Steel Corporation in Siidafrika
gehort. —

A. B. Everest und D. Hanson, Birmingham: ,Der
Einflufp von Nickel auf phosphorhaltige Eisen-Kohlen-Silicium-
legierungen.

Der Einflu von Nickel bis in Mengen von 3% auf Eisen
mit 1,2—2,6% Siliciumgehalt wurde untersucht, bei einem

schwankenden Phosphorgehalt von 0,2--1,2%. Durch den Zu-
satz von Phosphor wird Eisen mit geringem Siliciumgehalt in
der Weise verindert, daf ein weifler Bruch entsteht; Zusatz von
geringen Mengen Nickel fithrt wieder zu grauem Bruch.
Phosphor hat einen geringeren Einflufi bei Eisen mit hohem’
Siliciumgehalt, Dies deutet darauf hin, daf Silicium #hnlich
wie Nickel den Einfluff des Phosphors aufhebt. Nickel wirkt
verfeinernd auf die Korngréfle im grauen Bruch des Eisens;
bei einem Gehalt von 0,5% Phosphor werden die Eisenlegie-
rungen schwerer bearbeitbar. 1,29 Phosphor macht Eisen mit
geringem Siliciumgehalt sowie mit hohem Siliciumgehalt unbe-
arbeitbar. Nickel beeinflufit bei diesem Phosphorgehalt die
Bearbeitung des Eisens nur wenig. Phosphor hiirtet sowohl die
Eisenlegierungen mit hohem als niedrigem Siliciumgehalt. Bei
niedrigem Siliciumgehalt begiinstigt Phosphor die Erstarrung
in den diinneren Querschnitten, und diese Wirkung wird durch
Zusatz von Nickel aufgehoben. Bei allen anderen Bedingungen
iibt Nickel die normale hirtende Wirkung auf die Grundmasse
aus. Phosphor verringert die Graphitmenge in Eisen mit
niedrigem Siliciumgehalt, Nickel dagegen regraphitiert dieses
Eiseu, in allen vollstéindig regraphitierten Eisen verfeinert Nickel
das Graphitkorn. Nickel beeinflulit das- Gefiige des Eisens und
fithrt Perlit in eine {eiukérnigere Form oder Sorbit iiber.
Hoher Phosphorgehalt verdeckt die Wirkung des Nickéls auf
den Sorbit, zum Teil auch die Wirkung auf Perlit. Da diese
Versuche unter Verwendung von amerikanischem gewaschenen
Eisen zu Lrgebnissen fiihrten, die nicht den Erwartungen bei
technischem Eisen entsprachen, wurden weitere Versuche mit
einem raffinierten Eisen des Handels durchgefiihrt. Es wurden
Giisse aus Eisen hergestellt, welches 3,05% Gesanmtkohlenstoff
neben 1,.87% Silicium, 0,75% Mangan, 0,099 Schwefel und
0,249 Phosphor enthielt. Insgesamt wurden 12 Gufistiicke her-
gestellt, wobei das urspriingliche Eisen und solches mit einent
Zusatz von 1% bzw. 2 und 3% Nickel verwendet wurde, und
der Phosphorgehalt 0,5 und 1,29 betrug. Bei diesen Legie-
rungen wurde festgestellt, dall Phosphor wieder einen weiflen
Bruch bewirkt; bei allen Phosphorgehalten kounte aber durch
Zusatz von 1% Nickel diese Wirkung des Phosphors aufgehoben
werden. Mit steigendem Phosphorgehalt nimmt die Bearbeit-
barkeit des Eisens, gemessen an der Bohrhérle, ab; geringer
Zusatz von Nickel steigert die Hirte. Phosphor zeigt eine
allgemein hirtende Wirkung. DBei grofien Querschnitten der
Gufistlicke ist dieser Einflufi nicht sehr deutlich. Nickel zeigt
die normale hirtende Wirkung bei allen Querschuitten, aus-
genommen dort, wo durch Abschrecken des Gusses weifler
Bruch hervorgerufen wird. Nickel und Phosphor bewirken
eine Verfeinerung des Graphits, doch ist bei hoherem Phosphor-
gehalt die Wirkung des Nickels gering und wird nicht mehr
nachweisbar bei 1,29 Phosphor. Sowohl Nickel als Phosphor
fithren zu einer Verfeinerung des Perlils. Die Untersuchungen
zeigen, dafl Phosphor die Hirte des Eisens steigert, die Neigung
zum Abschrecken begiinstigt und das Eisen schwer bearbeilbar
macht. Bei Fehlen des Abschreckens wirkt Nickel hértend,
bei Bedingungen, die die Abschreckung begiinstigen, wirkt
Nickel dem Einflufi des Phosphors entgegen. Die Mikrostruktur
zeigt, dal Phosphor den Einfluf3 von Nickel auf Eisen herab-
selzt. Man braucht mehr Nickel, um bei Gegenwart von viel
Phosphor die gleiche Wirkung zu erzielen, als bei Eisen mit
geringem Phosphorgehalt. — .

J. Newton Friend, Birmingham: ,Unlersuchung der
Widerstandsfihigkeil von iiberreckten Schmiedeeisen und
Kohlenstoffstihlen gegen Salzwasserangriffe.

Uberrecktes Eisen und Stahl wird won sauren Medien
rascher angegriffen als die ungereckten, gegliihten Metalle.

Die Untersuchungen des Vorlr. erstreckten sich auf Stabl und
Eisen, die drei Jahr lang der Einwirkung von Salzwasser aus-
gesetzt wurden. Es zeigte sich, daf} die Korrosion des Schiniede-
eisens durch Dehnung selbst bis zum Bruch oder durch Kom-
pression bis zu 30% nicht beeinfluit wird. Die Korrosion von
Kohlenstoffstihlen mit 0,025—1,35% Kohlenstoff in Salzwasser
wird durch Dehnen bis zur Bruchgrenze nicht beeinflufit.
Torsion und Kompression beeinflussen die Korrosionsgeschwin-
digkeit von Stahl mit 0,11% XKohlenstoff in Salzwasser nur
wenig, bei Stahl mit 0,2% Kohlenstoff wird die Korrosion in
Salzwasser durch Torsiou und Kompression etwas gesteigert.
Aus den Untersuchungen zieht Vortr. den allgemeinen Schluf,
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dafl weder Schmiedeeisen noch Stahl mit einem Kohlenstof!-
gehalt bis 0,11% nach Dehnung bis zum Bruch, Biegung um
45° oder Kompression, soweit diese nicht zu Spritngen gefiihrt
hat, in Salzwasser schneller korrodieren; nur bei einem Kohlen-
stoffgehalt von 0,2% scheint Biegung um 45° und Kompression
die Korrosion etwas zu beglinstigen. Die Untersuchungen be-
ziehen sich auf Eisen und Stahl im Ruhezustand. In der Praxis
sind die Metalle h#ufig wechselnden Spannungen ausgesetzt,
z. B. in Hafenpfeilern u. dgl. Diese wechselnden Spannungen
kénnen zu Rissen und Strukturfehlern fiihren, deren Wirkung
durch das Eindringen von Salzwasser in die Risse verstirkt
werden, so dafl es zu einem schnelleren Bruch kommt. Diese
gesleigerte Korrosion ist jedoch eine sekundidre Wirkung der
Risse und nicht der primére Effekt der Beanspruchung an sich.

J. A. Jones, Woolwich: ,Die Eigenschaften von Nickel-
stdhlen unler besonderer Beriicksichtigung des EinJlusses ron
Mangan.*

Die Nickelstiihle haben eine viel grofiere technische An-
wendung gefunden als alte anderen Stahllegierungen, da sie
die Grundlage vieler wichtiger quaterniirer Legierungen bilden.
Vorlr. hat die Eigenschaften der Nickelstiihle einer eingehenden
Untersuchung wnterworfen und insbesondere den Einfluf} ge-
ringer Mengen von Mangan beriicksichtigt. Zur Unfersuchung
gelangten Nickelstahle mit 0,2—0,35% Kohlenstoff und 3—12%
Nickel. Die Fesfstellung der kritischen Punkte ergadb, daB fir
jo 1% Nickel der Haltepunkt Ac; um etwa 10° erniedrigt wird.
In Nickelstiihlen mit niedrigem Mangangehalt bedeutet es
keinen Vorteil, den Nickelgehalt iiber 6% zu erhdhen, infolge
der Beschrinkung der Tempertemperatur durch die Erniedri-
gung des Haltepunktes Ac,; aus dhnlichen Griinden bietet auch
ein hoherer Mangangehalt (0,8%) keinen Vorteil, wenn der
Nickelgehalt 4,59 iibersteigt. Der Einflu von Mangan bis zu
einem Gehalt von 0,8% auf die kritischen Punkte von Nickel-
stahl ist nur gering. (Chrom bewirkt eine Erh6hung von Ac;
0,2% Chrom erhoht Ac; um etwa 79 hat aber nur geringen Ein-
flufl auf die Haltepunkte Ac;, Ar; oder Ar,. Der Eiunflufi des
Mangans auf die erhéhte Hiirte von 3—49igen Nickelstihlen
bei langsamen Abkiihlungsgeschwindigkeiten tritt am deutlich-
sten hervor, wenn der Mangangehalt 0,5% iibersteigt. Sind
Mangan und Chrom gleichzeitig anwesend, dann ist der Linfluf}
des Chroms etwa zweimal so grofl als der des Mangans. Eine
Erhéhung des Mangangehalts in Stahlen mit 3—4% Nickel fiihrt
zu ciner Verbesserung der Elastizitiitsgrenze ohne Verlust an
Dehnbarkeit. Nickelstahl, der infolge seines Querschnitts un-
gleichm@Big hirtet, kann nach dem Tempern die gewiinschte
Hirte und Zuglestigkeit zeigen; vergleicht man den Stahl aber
mit einem Stahl, der ausreichend gebhiirtet und dann so ge-
tempert wurde, daf} er die gleiche Zugfestigkeit aufweist, dann
zeigt sich der Einflu8 in einer niedrigeren Elastizitiitsgrenze,
Dehnung, Querschnittsverminderung und Stofifestigkeit. Diese
Wirkungen sind auf die Ausscheidung von Ferrit withrend des
Héartens und auf die unvollstandige Unterdriickung der Perlit-
umwandlung zurtickzufithren. Mangan zeigt einen deutlichen
Einflu} auf Stdhle mit 3—49% Nickel. Ein Stahl mit niedrigem
Mangangehalt hirtet auch in sehr kleinen Querschnitten nicht
befriedigend. Die Menge Maugan, die ecforderlich ist, um eine
ausreichende Hirtung zu gewihrleisten, schwankt je nach der
Grofle des Querschnitts, ist aber in keinem Fall geringer als
0,5%. Ein Mangangehalt von 0,8% ist von Vorteil fiir die
Sicherung guter Festigkeitseigenschaften in groflen Stiicken
und ist vorteilhaft bei einem Kohlenstoffgehalt von iiber 0,49;.
Andererseits bewirkt ein hoher Mangangehnlt Neigung zu
Sprodigkeit, die man durch die Wiirmebehandlung aufheben
kann, —

A. Westgren, G. Phragmén und Tr. Negresco,
Stockholm: . Uber die Struklur des Syslems Eisen-Chrom-
Kollenstoff.

Vortr. haben versucht, zu euntscheiden, welche Phasen in
dem System Eisen-Chrom-Kohlenstolf vorhanden sind und ins-
besondere festzustellen, unter welchen Bedingungen jede Phase
auftritt. Es wurden dann noch besondere Untersuchungen an
den Carbiden ausgeflihrt, die in den zu diesem System ge-
hérenden technisch wichtigen Legierungen auftreten, nidmlich
in den Kugellagerstihlen, den nicht rostenden Stihlen und in
gewohnlichem Ferro-Chrom. Die Rintgenanalyse der Eisen-
Chrom-Legicrungen bestitigt, dafi diese Metalle eine ununter-

brochene Reihe von festen Losungen geben. In den Eisen-
Chrom-Kohlensloff-Legierungen sind folgende Phasen vorhan-
den: 1. a-Metall, 2. y-Metall, 3. ein Cementit (Fe(Cr),C, in dem
die Chrommenge bis zu etwa 15% ansteigen kann, 4. ein
kubisches (hromcarbid, wahrscheinlich (CrFe),C, in dem Chromn
bis zu 259% durch Eisen ersetzt werden kann, 5. ein trigonales
Chromcarbid (CrFe).(,, in dem der Eisengehalt bis zu 55%
steigen kann, und 6. ein orthorhombisches Chromcarbid
(CrFe),(C,y, in welchem nur einige wenige Prozente Chrom
durch Eisen ersetzbar sind. Auf Grund dieser Befunde konnte
ein Gleichgewichtsdiagramm des Systems Eisen-Chrom-Kohlen-
stoff aufgestellt werden. In gegliihten Chromsti#thlen, wie sie
fiir Kugelgelenke verwendet werden, ist fast das ganze Chrom
im Cementit enthalten. Das sogenannte Doppelcarbid, das den
hitufigsten Grund firr die Nichtabnahme der Kugellagerstihle
bildet, ist kein wahres Doppelcarbid, sondern es handelt sich
nur um eine durch Seigerung verursachte ungleichmégige Ver-
teilung des C‘ementits. Das Carbid in dem nichtrostenden Stahl
ist ein an Eisen gesiittigles (etwa 33%) kubisches Chromecarbid.
Stahl mit etwa 1% Nickel, 119% Chrom und 2% Kohlenstoff
cnthiilt trigonales Chromearbid, in welchem mehr als die Hallte
des Chroms durch Eisen ersetzt war. Ferro-Chrom mit etwa
60% Chrom und 5% Kohlenstoff, wie es fiir die Herstellung
von Kugellagerstahl verwendet wird, ist eine peritektische
Legierung. Es bestehl in der Hauplsache aus dem kubischen
Chromearbid, in welchem Chrom zum Teil durch Eisen ersetzt
ist. Der Rest besteht aus a-Metall und etwas trigonalem
Carbid. —

Hugh O'Neill, Manchester:
glithtem a-Eisen.“

1926 hat Vortr. bereits darauf hingewiesen, dal in einigen
besonderen rekristailisierten dichten Ferritgefiigen sich zwillings-
fihnliche Banden fanden, die durch zwei gegeunseitig zwillings-
verbundene Kérner gingen. Seildem sind #hnliche Erschei-
nungen auch von anderen Forschern beobachtet worden. Bei
der Untersuchung einiger kleiner Ferrltkdrner in den grofien
Kristallen eines entkohlten Stahlblechs zeigte sich, dal3
zwillingsihnliche Formen vorlagen. Fiir das Auftreten dieser
Zwillingskristalle konnen drei Ursachen vorhanden sein. Es
kénnen in tiblicher Weise durch Kaltbearbeitung und Rekristalli-
sierung wahre Glithzwillingskristalle entstanden sein, oder es
kann sich um nicht absorbierte Kérner des urspriinglichen fein-
kornigen Aggregals handein, deren Richtungen gegenseitig mit
den grofien Kristallen in Zwillingsstellungen kamen. Die
dritte Mégliclikeit ist, daB die Zwillingskristalle iin a-Eisen mit
Zwillingskristallen von y-Eisen, aus dem sie entstanden gind,
vergesellschaftet sind. Vorir. glaubt, da die von ihm unter-
suchten Kristalle Glithzwillingskristalle sind, mit Riicksicht auf
die Orientierung zu der Richtung des angewandten Zuges. —

A. L. Norbury und T. Samuel, Swansea: ,Dic Er-
holung, die Einbeulungen und Erhihungen bei der Brinell-
priifung und der Einfluf dieser Fakloren auf die Beziehung
swvischen Brinellpriffung und anderen Hdirtepriilungen.”

Das Ergebnis der Untersuchungen fafite Vortr. folgender-
maBen zusammen: Die Einbeulungen oder Erhdhungen des
Materials rund um die Eindrucksstelle bei der Brinellpriifung
hat fiir jedes Malerial einen konstanten Wert, der unabh#ingig
voit der Grofle des Eindrucks ist, wenn man ihn in Prozenten
der gemessenen Eindruckstiefe ausdriickt. In GuSmaterial be-
triigt dio Einbeulung etwa 30%, in geglilhten und getemperten
Stilhlen die Erhohung etwa 109, in kalt bearbeiteten Materialien
betragen die Erhdhungen etwa 309. Driickt man die Hirte-
werte nach der Formel von Meyer aus, P — adn, wobei P
die Belastunyg in Kilogramm, d den Durchmesser des Eindrucks
in Millimetern und a und n zwei Konstanten bedeuten, die von
der Zusammensetzung und dem Zustand des Materials ab-
hiingen, so wird der Wert von n in dieser Formel eine Funktion
der Grifle der Einbeulung oder Erhthung, Austenitische
Manganstihle gehorchen nicht der M ey e rschen Formel. Bei
tiber 6 mm Durchmesser betragenden Eindriicken mit der
10-mm-Kugel nimmt der Wert von n zu, und man bemerkt
statt eines Einbeulens ein Heben des Eindrucks. Die Ein-
druckstiefe bei verschiedener Belastung ist nicht genau pro-
portional der Belastung, wie man zuweilen angibt. Der
A mslersche Tiefenmesser mit die Tiefen von der urspriing-
lichen Oberfliche des Eindrucks und gibt deshalb Unterschiede

WZwillingskrisialle in ge-
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von F30%, wenn die Brinellhidrtezahl aus der angegebenen
Tiefe und nicht aus dem Durchmesser berechnet wird. Man
kann jedoch die Durchschnitiswerte aufzeichnen und in einer
Kurve die abgelesenen A msler tiefen in Brinellzahlen um-
wandeln und erhilt dann die genauen Werte fiir geglithte und
getemperte Stihle. Die an Eindriicken verschiedener Grofie
gemessene Abflachung gibt bei einem bestimmten Material
cinen konstanien Wert, wenn man sie mit dem Durchmesser
multipliziert und durch die Tiefe des Eindrucks dividiert. Im
allgemeinen nimmt die Abflachung mit der Brinellhédrte zu.
Linige abnorme elastische Materialien, z. B. Vulkanit, geben
jedoch auBergewthnlich liohe Werte, wihrend kalt gehdmmerte
Materialien héhere Werte, als dem Durchschnitt entspricht,
geben. In gleicher Weise erhilt die elastische Erholung des
Materials nach Entfernung der Belastung einen konstanten
Werl, wenu man ihn mit dem Durchmesser multipliziert und
durch die Tiefe des Eindrucks dividiert. Die Werte der
clastischen Erholung sind im allgemeinen den Brinellhdrten
proportional, aber cinige Materialien geben auflergewdhnlich
holie Werte. Die Skleroskop- uud Pendelprobe ist in be-
tritchilichem Mafie von der elastischeu Erholung des unter-
suchien Materials abhiingig. Die Kegelpriifung ist am besten
mit der Brinellhiirtepriifung vergleichbar, wenn die Unter-
suchung unter geeignetem Eindruckswinkel vorgenonnnen
wird. —

W. E. Woodward, Cambridge: ,,DDie schnelle Normali-
sierung von iiberrecktem Stahl.”

Vortr. untersuchte eine Reihe von Proben von weichem
Stahl mit 0,16% Kohlenstoff, deren elektrische Erholung sehr
rasch durch Behandlung mit Gleichstrom erreicht wurde, wobei
die Proben auch sehr rasch wieder ihre vollstindige Elastizitit
crhielten. Die Probestiicke aus einem Stahl mit 0,169 Kohlen-
stoff, 0,3859 Maugan, 0,036% Schwefel, 0,041% Phosphor und
0,969 Nickel wurden mit einer Zugtestigkeitspriifmaschine aul
eine bestimmte Ausdehnung gebracht; nach der Zug-
beanspruchung wurden die Proben wieder normalisiert, indem
man einen Strom bis zu 600 Ampére hindurchschickte. Die
Zeit bis zur Erreichung des Ac,-Punktes schwankte je nach der
Stromdichte zwischen 3 und 4 Minuten. Nach dieser Behand-
lung hatte der Stahl, trotz merklicher Uberreckung, in sebr
kurzer Zeit seine elastischen Eigenschaften wiedererhalten,
wenn der Strom, der durch das Material ging, dieses {iber den
Rekristallisationspunkt erwérmte. Auch die Ermiidungsfestigkeit
kann auf diese Weise wiederhergestellt werden. Ahnliche Ver-
suche wurden mit Wechselstrom durchgefiihrt; auch in diesem
Fall kounien die elastischen Eigenschaften trotz merklicher
Uberreckung wiederhergestellt werden. Um vollstindig iiber-
einstimmende Ergebnisse zu erzielen, mufi man die Normali-
sierung mit Gleichstrom durchfithren. Fiir praktische Zwecke
geniigt es, Wechselstrom zu verwenden. In beiden Féllen kann
die Kowngrofle genau kountrolliert und in erstaunlich kurzer
Zeit verfeinert werden. —

A. Crooke und T. Thomson, Scunthorpe: ,,Die neue
Anlage der Appleby Iron Co., Lid.“

Vortr. geben einen geschichtlichen Uberblick iiber die im
Jahre 1874 gegriiudete Appleby Iron Co. und beschreiben die
im Januar 1927 in Betrieb genommenen neuen Hochofen, die
Kraftaulage, das Stahlwerk und das Walawerk.

Berichtigung.
In dem Vortrag, den Herr Dr. Kerschke am 27. 3. 1928
im Reichsausschuf3 fiir Metallschutz iiber ,,Hirtebestimmungen
von Anstrichen” gehalten hat, mufi es in unserem Vortrags-
bericht (Seite 438, 7. Zeile von unten, linke Spalte) heifien:
,Kempfscher Ritzapparat” statt Kempscher Ritzapparat.

"VEREINE UND VERSAMMLUNGEN

V. Internationaler Kongreh fiir Unfallheilkunde
und Berufskrankheiten, Budapest 1928.

Nach Beschlufl des Stiandigen Internationalen Comités zur
Veranstaltung internationaler Kongresse fiir Unfallheilkunde
und Berufskrankheiten wird der V. Internationale Kongrel
fiir Unfallheilkunde und Berufskrankheiten vom 2. bis 8. Sep-
tember 1928 in Budapest statifinden. Zur Vorbereilung des

Kongresses ist fiir Deutschland ein IKomitee gebildet worden,
dessen Fithrung der Vertreter der deutschen Regierung, Mini-
sterialdirigent Prof. Dr. Martineck libernommen hat. Vor-
silzender der Abteilung fiir Unfallheilkunde ist Prof. Dr.
Liniger, Frankfurt a. M.; die Abteilung fiir Berufskrank-
heilen steht unter Leitung des Arztlichen Ausschusses der
Deutschen Gesellschaft fiir Gewerbelhygiene, Varsitzender Ge-
heimrat Dr. Hamel, Berlin, Prisident des Reichsgesundheits-
amtes. Die Geschifisfithrung des deutschen vorbereitenden Ko-
mitees wird von San.-Rat Dr. Ernst Jose ph, Berlin-Wilmers-
dorf, Prinzregentenstr. 11, besorgt; fiir die Ableilung Berufs-
krankheiten auch von der Geschiiftsstelle der .Deutschen
Geseollschaft filr Gewerbeliygiene, Frankiurt am
Maiu, Viktoriaallee 9. Das vorldaufige Programm des Kongresses,
die Bedingungen zur Anmeldung vou Vortrdgen und Teil-
nahmebedingungen komnen von deun beiden oben genannten
Stellen angefordert werdeu.

Vertfliissignng von Kohle fiir Chile. Die chilenische
Regierung hat einem Antrage zugestimmt, die DPatenirechie
nach dem Bergius- Verfahren zur Verfliissigung von Kohle
fiir Chile zu erwerben. Mit einer Subvention der Regierung
soll eine Versuchsanlage im Lande errichtet werden. (V.D.1.-
Nachrichten 8, Nr. 19, S. 1 vom 9. 5. 1928.) (17)

Neue Versuchsanstalt der American Gas Association.
In Cleveland, Ohio, wurde am 15. Mirz 1928 der Grund-
stein fiir die neue Versuchsansialt der American Gas Asso-
ciation gelegt. Die seit dem Mai 1925 in vorldufigen Riumen
auf einem Werke der East Ohio Gas Co. untergebrachte An-
stalt hat bis jetzt 7300 Apparate gepriift und zum offentlichen
Gebrauch zugelassen. TFiir das neue Gebdude stehen rund
2800 qm Flache zur Verfiigung. Die Versuchsanstalt kostet
150 000 Dollar. 6

Metallsalzlésungen als Wirmeiilter. Vor dem Liver-
pool County Council wurden mit einem neuen Wirmefilter
Proben vorgenommen, das besonders fiir den Filmmbetrieb von
besonderer Wichtigkeit werden soll. Die Erfindung besteht
aus einer farblosen Fliissigkeit, die aus verschiecdenem Mate-
rial zusammengesetzt ist. Dieses Filter wird zwischen Be-
lichtungsquelle und Film eingeschaltet und wirkt derartig,
daf} ein Film bis zu zwei Minuten stillgeselzt werden kann,
ohne daB Entziindung oder Schrumpfen eiutritt. Die Lrfindung
ist auch von dem Professor der Physik an der Uuiversitit
Liverpool, Rice, auf Gruad inehrerer Laboratoriumsversuche
begutachtet worden?).

Preisausschreiben iiber einem Apparat zur Schnell-
bestimmung des Wassergehalts ven Braunkohlen.
In der letzten Zeit geht man in Braunkohlenbrikettfabriken
mehr und mehr dazu iiber, dic getrocknete Brikettierkohle auf
Korngrofienanteile und deren Wassergehalt zu untersuchen.
Ist erst durch Versuche der Mengenanleil der einzeluen Kor-
nungen in der Brikettierkohle als einigermafien gleichbleibend
festgestellt, so kann durch die Wassergehaltsbestimmung einer
einzigen Korngréfie mit ziemlicher Sicherheit auf den Wasser-
gehalt der iibrigen Kornanteile geschlossen werden. So lifit
sich die Trocknung genau iiberwachen, und es konnen Unregel-
miBigkeiten abgestellt werden. Um jedoch auf Grund der
gefundenen Werte schnellstens in den Trocknungsprozef3 ein-
greifen zu kdnnen, ist eine rasche Wassergehaltsbestimmung
sehr erwiinscht. Da die bisherigen Verfahren zu lange Zeit
beauspruchen, haben sich der Deutsche Braunkohlen-Industrie-
Verein, das mitteldeutsche, ostelbische und rheinische Braun-
kohlen-Syndikat dazu entschlossen, ein Preisausschreiben iiber
einen Apparat zur Schnellbeslimmung des Wassergehalts von
Braunkohlen herauszugeben, dessen Bedingungen im Inseraten-
teil dieser Zeitschrilt auf Seite 10 bekannigemacht werden. 1

Wissenschaftliche Beihilfen. Die PreuBische Akademie
der Wissenschaften hat bewilligt: durch ihre physikalisch-
mathematische Klasse 1500 Mark Prof. W. Nerust zumn Bau
eines Dynamometers und zur Beschaffung anderer Apparate
fiir eine Untersuchung der Frage nach der absoluten Ge-
schwindigkeit der Erde. (48)

1) Metallborse 18, 1017 [1928],






